
Lift Pump Station
Waste lift tank used to elevate product where the elevation of the product is not sufficient enough for gravity flow

Product Description
Includes high and low level controls with control panel
for pump start and level control termination

Provided with inlet, overflow, and low point drain
nozzles

Completely enclosed and vapor tight tank

Heavy duty stainless steel materials of construction

Related Products

Platforms, Mezzanines & Stairways Sanitary Process Conveyor Mixing Use Tank Skid Tank Farms, Corn Soak Systems


