
Spiral Proofing Conveyors
Small footprint saves floor space and is ideal in cold storage and freezer applications

Product Description
Utilized for bakeries, pizza crusts, doughnuts, breads
and bottling

Four level resting spiral provide increased dwell time

Variable speed drive 120 VAC/90 DC with controllers,
fixed speed and variable speed AC motors available

Intergrated controls for precision process flow

Easy to clean for the food and beverage industry

Related Products

Platforms, Mezzanines & Stairways Sanitary Process Conveyor Mixing Use Tank Skid Tank Farms, Corn Soak Systems


