
Multi­Tier Cooling Conveyor
Space saving design allows for cooling at specified pace

Product Description
Reduce waiting time by quickly cooling down and
stabilizing the product before packaging or seasoning

Flexibility of design allows units to be easily adapted
to your conveyor requirements

Variable speed drive 120 VAC/90 DC with controllers,
fixed speed and variable speed AC motors available

Minimize cleaning time with food grade or modular
belts

Temperature control fans push heat and cool product

Related Products

Sanitary Process Conveyor Mixing Use Tank Skid Tank Farms, Corn Soak Systems Platforms, Mezzanines & Stairways


