
Surge Hopper with Vibratory Feeder
Batch system meters and controls product by measuring loss in weight

Product Description
Loads cells accurately weigh the product as it is
discharged over the process machine

Pneumatically actuated gates control product flow

Panel mounted PLC controls both vacuum or
pressure line interface capabilities

Sanitary stainless steel construction reduces cleaning
time for the food and beverage industry

Feeder eliminates any uneven disruption in product
flow

Related Products

Platforms, Mezzanines & Stairways Sanitary Process Conveyor Mixing Use Tank Skid Tank Farms, Corn Soak Systems


